
DETALHE TIPO DO PATAMAR DO ELEVADOR EM CADA NÍVEL
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01PILAR METÁLICO H150x29.8, PERFIL LAMINADO A QUENTE, AÇO ASTM
A-572, GRAU 50, fy > 345MPa E fu > 450MPa;

3
9

PAINEL TRELIÇADO DE 25CM
TRELIÇA TIPO TR 8645

PERFIL LAMINADO
W200x22.5

SEÇÃOTRECHO DE 25CM
PARA APOIAR O
PAINEL DE LAJE

PERFIL LAMINADO
W200x22.5

CANTONEIRA LAMINADA
4" X 4" X 5/16"

02VIGA METÁLICA W200 x 22.5, PERFIL LAMINADO A QUENTE, AÇO ASTM
A-572, GRAU 50, fy > 345MPa E fu > 450MPa, PARA SUPORTE E
TRAVAMENTO DA ESTRUTURA DA CAIXA DO ELEVADOR;

03PAINEL TRELIÇADO, H=12cm, fck > 25MPa, COM ARMAÇÃO TRELIÇADA
TIPO TR 8645, fy > 600MPa, TOTALMENTE PREENCHIDO COM CONCRETO,
PARA ELEMENTO ESTRUTURAL DO PATAMAR DO ELEVADOR EM CADA NÍVEL;

04 TRECHO DE VIGA METÁLICA (COM MESMA ESPECIFICAÇÃO DO ITEM 2), DE
CERCA DE 25cm DE COMPRIMENTO, COM SOLDA DE FILETE EM TODO O
CONTORNO DA MESA DO PILAR (CONFORME ESPECIFICAÇÃO ITEM 1), PARA
SERVIR DE SUPORTE AO PAINEL TRELIÇADO (CONFORME ESPECIFICADO NO
ITEM 3). NÃO HAVERÁ LIGAÇÃO DESTE ELEMENTO DE VIGA COM A
ESTRUTURA DO PRÉDIO PRINCIPAL DO CIEP GUERRA PEIXE;

05CANTONEIRA DE ABAS IGUAIS, 4" X 4" X 38", PERFIL LAMINADO A QUENTE,
AÇO ASTM A-572, GRAU 50, fy > 345MPa E fu > 450MPa, COM SOLDA DE
FILETE EM TODO O CONTORNO DA MESA DO PILAR E DA MESA INFERIOR DA
VIGA, PARA SUPORTE E MONTAGEM DE VIGA METÁLICA (CONFORME
ESPECIFICAÇÃO DO ITEM 2 E 4);
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*Profundidade do embutimento do chumbador para blocos

de coroamento moldados in loco = 30cm = 300mm

H150X29.8

Chapa de Base

H150X29.8

H150x29.8

E70XX

SMAW
10

Chapa A36
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VISTA EM PLANTA

VISTA EM PERSPECTIVA
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E70XX

SMAW
10

Bloco de coroamento para fixação

do sistema chumbador-chapa de

base

Chumbador Ø22mm
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Viga (a)

W 200 x 22.5
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d1.Detalhe de soldas: enrijecedores

a Pilar inferior W 150 x 29.8
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Nível Poço do Elevador

h=15cm

(ENCAMISAR PILAR

METÁLICA EM SEÇÃO 30x30

DE CONCRETO ARMADO)

(W 150 x 29.8)

PM02

(ENCAMISAR PILAR

METÁLICA EM SEÇÃO 30x30

DE CONCRETO ARMADO)

(W 150 x 29.8)

PM03

(ENCAMISAR PILAR

METÁLICA EM SEÇÃO 30x30

DE CONCRETO ARMADO)

(W 150 x 29.8)

PM04

(ENCAMISAR PILAR

METÁLICA EM SEÇÃO 30x30

DE CONCRETO ARMADO)

(W 150 x 29.8)

LAJE MACIÇA

FUNDO POÇO

ELEVADOR
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Tipo 1
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Escala: 1:50

Tipos Ligações

Escala: 1:50

Tipos Ligações

1xTR 8645 + 1#6.0/painel- C:190

LAJE PATAMAR (3 unidades) - PLT 12 (8+4)

Tela Q92
Ø4.2 x Ø4.2

15 cm x 15 cm
2,45m x 6,0m

UTILIZAR EM TODAS AS
LAJES DE TELA DE
DISTRIBUIÇÃO Q92

REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representação dos símbolos de soldas consideram-se as indicações da norma ANSI/AWS

A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

EXAMINATION'.

MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

o seguinte esquema de representação de uma solda:
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LS(E)

D

Referências:

1: seta (ligação entre 2 e 6)

2: linha de referência

3: símbolo de solda

4: símbolo solda perimetral.

5: símbolo de solda no local de montagem.

6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do

cordão de solda.

(E): tamanho do cordão em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do cordão de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o

processo pré-qualificado de solda.

A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da

linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:

OS

AS

AS

OS

OS

AS

OS AS

OS

AS

AS

OS

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta

AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referência 3

Designação Ilustração Símbolo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em ângulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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